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Patentanspruche 

1. Gerttstkupplung fiir rohrformige Geriistelemente (2) mit zwei Halb- 
schalen (3, 4), die um einen Bolzen (5) schwenkbar um das Geriistelement (2) legbar 
und uber ein Spannelement (6) das Geriistelement (2) umschliefiend festlegbar und mit 
einer weiteren, ein zweites Geriistelement umschlieBenden Halbschale (7) oder Halb- 
schalenpaaren verbunden sind. wobei als Spannelemente (6) Hammerkopfschrauben 
(10) dienen, die in trichterfonnigen, eine begrenzte Verschwenkbarkeit der Hammer- 
kopfe (12) zulassenden Haltevorspriingen (11) begrenzt schwenkbar gelagert sind, wah- 
rend der Schaft (13) mit dem Gewinde (14) und mit der Bundmutter (15) in das gabel- 
formige freie Endstuck (16) der jeweiligen als SchlieBbugel (8) dienenden Halbschale 
(7) einsteckbar oder einlegbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Hammerkopf (12) der Hammerkopfschrauben (10) und der Trichter (26) der 
Haltevorspriinge (11) aufeinander abgestimmt ausgebildet sind xmd ein die Verschwenk- 
barkeit wahrendes Festklemmen im Trichter (27) sicherende und ein Verdrehen beim 
Anziehen der Spannelemente (6) verhindemde Kontaktflachen (27) aufweist. 

2. Geriistkupplung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Hanunerkopf (12) keilformig und dem Trichter (26) angepasst ausgebildet und 
mit Kontaktflachen (27) vorgebenden Anformungen (20, 21, 22; 24) versehen ist, wo- 
bei auch der Schaft Kontaktflachen (28) aufweist, die insgesamt ein Verdrehen im 
Trichter (26) verhindem. 

3. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anformungen (20, 21) den freien Hammerkopfenden (17, 18) zugeordnet oder 
an ihnen ausgebildet sind. 
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4. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die freien Hammerkopfenden (17, 18) in Richtung Schaft (13) abgeschragt und 
eine ebene Flache bildend geformt sind. 

5. Geriistkupplimg nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die freien Hammerkopfenden (17, 18) vom Hammerriicken (23) ausgehend eine 
kurze vom Schaft (13) wegweisende Schrage (38), daim eine kurze Senkrechte (39) und 
schlieBlich eine znm Schaft (13) weisende Langschrage (40) aufweisen. 

6. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Schaft (13) im Ansatzbereich (29) Kontaktflachen (24) ergebend flachig ausge- 
bildet ist. 

7. Geriistkupplimg nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass der Schaft (13) im Ansatzbereich (29) wie die freien Hammerkopfenden (17, 18) 
senkrechte Kontaktflachen (28) aufweist und zwar senkrecht zur Langserstreckung des 
Hanmierkopfes (12) bzw. Schaftes (13). 

8. Geriistkupplung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die die Kontaktflachen (28) begrenzenden Kanten (42, 43) angefast sind, wobei die 
Fasen (44, 45) sich in Richtung Gewinde (14) verbreitemd ausgebildet sind. 

9. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Kontaktflachen (27, 28) an den freien Hammerkopfenden (17, 18) und im 
Ansatzbereich (29) des Schaftes (13) ausgebildet sind. 
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10. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kontaktflachen (28) im Ansatzbereich (29) des Schaftes (13) im eingefiigten 
Zustand bis in das gabelformige freie Endstuck (16) des SchlieBbugels (8) reichend 
ausgebildet sind. 

11. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die freien Hammerkopfenden (17, 18) auf der dem Trichter (26) zugewandten 
Seite geringfugig abgeflachte Auflageflachen (32) aufweisen. 

12. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die freien Hammerkopfenden (17, 18) einerseits und der Trichter (26) der Halte- 
vorspriinge (11) andererseits korrespondierend ausgebildet sind, vorzugsweise aufein- 
ander abgestimmte Kontakt- und Auflageflachen (27, 28, 32, 33) aufweisen. 

13. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Hammerkopfenden (17, 18) eine gleitfreundliche Beschichtung aufweisen, 
vorzugsweise im Bereich der Kontakt- und Auflageflachen (27, 28, 32). 

14. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Hammerkopfenden (17, 18) oder die gesamten Hammerkopfschrauben (10) aus 
einem gegeniiber dem Halbschalenmaterial weicheren Material gefertigt sind. 

15. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Hammerkopfriicken (23) eine Einbuchtung (48) aufweist, die mit dem einge- 
spannten Geriistelement (2) korrespondierend ausgefuhrt ist. 
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16. Geriistkupplung nach Anspnich 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine weitere Kontaktflache (30) ahnliche der Kontaktflache (28) vorgesehen, aber 
im Bereich des Schaftes (13) sich V-formig erweitemd bis mittig des Hammerkopfes 
(12) hochgezogen ausgefuhrt ist. 

17. Geriistkupplung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Trichter (26) der Haltevorsprunge (11) im Trichtertiefsten (55) dem Hammer- 
kopf (12) so angepasst und mit Kontaktflachen (27') ausgebildet ist, dass ein Ver- 
schwenken bzw. Verkanten der Hammerkopfschraube (10) beim Anziehen des Spann- 
elementes (6) verhindert ist. 

18. Geriistkupplung nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Kontakt- und Auflageflachen (27% 28', 32') die Hammerkopfenden (17, 18) 
und die dazwischen liegenden Bogenflachen (56) einfassend ausgebildet sind. 

19. Geriistkupplung nach einem der vorhergehenden Anspriichen, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Trichter (26) erst kurz vor dem Trichtertiefsten (55) die Kontaktflachen (27', 
28', 32') aufweist, wobei der entsprechende Ansatz (58) die "Dicke" des Hammer- 
kopfes (12) beriicksichtigend angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Geriistkupplung fur rohrformige Geriistelemente mit 
zwei Halbschalen, die um einen Bolzen schwenkbar um das Geriistelement legbar und 
uber ein Spannelement das Geriistelement umschlieBend festlegbar und mit einer weite- 
ren, ein zweites Geriistelement umschlieBenden Halbschale oder Halbschalenpaaren 
verbunden sind, wobei als Spannelemente Hammerkopfschrauben dienen, die in trich- 
terformigen, eine begrenzte Verschwenkbarkeit der Hammerkopfe zulassenden Halte- 
vorspriingen begrenzt schwenkbar gelagert sind, wahrend der Schaft mit dem Gewinde 
und mit der Bundmutter in das gabelformige freie Endstuck der jeweiligen als SchlieB- 
biigel dienenden Halbschale einsteckbar oder einlegbar ist. 

Geriistkupplung sind vielfach und seit Jahrzehnten bekannt und jedem Fachmann 
auch im Detail gelaufig. Bekannt sind Geriistkupplungen, die rechtwinklig aneinander 
vorbeifuhrende Geriistelemente, d. h. also Rohre aneinanderkoppeln, wie auch solche 
unter einem gewissen Winkel. Dazu konnen die beiden Kupplungsteile uber ein Verbm- 
dungsgelenk mit Gelenkzapfen verbunden sein, sodass sie gegeneinander gedreht wer- 
den konnen. SchlieBlich sind auch parallel nebeneinanderliegende Halbschalen bekannt, 
die in Langsrichtung miteinander verbunden sind und die die Kupplxmg von Rohren 
ermoglichen, die senkrecht voreinanderstoBen. Dabei werden m den Verbindungsbe- 
reich Rohrteile oder Zapfen eingeschoben um die notwendigen Krafte iibertragen zu 
konnen. All diesen Geriistkupplungen ist gememsam, dass als Spannelemente Hammer- 
kopfschraube dienen, wobei diese Hammerkopfschrauben fiber einen langen Schaft mit 
einem Gewinde verfiigen und uber einen Hammerkopf, der abgerundet ist, um eine 
begrenzte Verschwenkung in dem ihn aufhehmenden Trichter bzw. in den Haltevor- 
spriingen zuzulassen. Dazu sind die bekannteren und neueren Hammerkopfe sowohl an 
den Seitenflachen ballig ausgefuhrt, als auch in der Langserstreckung, wobei auch 
kreismnde Bauteile bekannt sind. Auf den Schaft mit dem Gewinde wird eine Bundmut- 
ter aufgeschraubt, um so die beiden Halbschalen wirksam miteinander zu verbinden und 
dabei die jeweiligen Rohre bzw. Geriistelement einzuklemmen. Beim Festschrauben der 
Bundmuttem haben die Geriistbauer dafiir Sorge zu tragen, dass die Bundmutter die 
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notwendige Andruckkraft Ubertragt um ein wirksames Festlegen der jeweiligen Geriist- 
elemente sicherzustellen. Dabei lasst es sich, wie die Erfahrungen jetzt gezeigt haben, 
nicht iinmer vermeiden, dass der Endbereich der T-formigen Hammerkopfschraube, der 
den Hammerkopf als solchen bildet, in dem jeweiligen Trichter durch das Anziehen der 
Bundmutter leicht verschwenkt oder verdreht und verkantet wird. Dieses Verschwenken 
Oder verkanten fuhrt dann dazu, dass sich der Hammerkopf als solcher, wenn auch nur 
um geringe Werte schlagartig entspannen und losen kann, wenn schlagartig in die ei- 
gentlich vorgesehene und richtige Langslage gerat. Dies kann beispielsweise bei einer 
schlagartigen Belastung der Genistkupplung oder gar des gesamten Geriistes vorkom- 
men. Wenn solche manchmal mehrere hundert Meter hohen Geriistkonstniktionen zu- 
sammenbrechen, hat man bisher immer geglaubt, dass die Bundmuttem nicht richtig 
angezogen worden sind, so dass sich Lockerungen ergeben. Das Verschieben bzw. 
Verschwenken des Hammerkopfes ist aber auch bei relativ sorgfaltiger Montage nicht 
zu erkennen, weil die den Hammerkopf aufhehmenden Trichter in den Haltevorspriin- 
gen beim Anziehen der Mutter jeweils auf der abgewandten Seite und daher nicht ein- 
sehbaren Seite des Geriistteiles liegen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Genistkupplung mit blei- 
bend sitzsicheren Hanraierkopfschrauben zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass der Hanmierkopf der 
Hammerkopfschrauben und der Trichter der Haltevorspriinge aufeinander abgestimmt 
ausgebildet sind und ein die Verschwenkbarkeit wahrendes Festklenunen im Trichter 
sicherende und ein Verdrehen beim Anziehen der Spannelemente verhinderade Kontakt- 
flachen aufweist. 

Aufgrund der besonderen Ausbildung des Hammerkopfes setzt sich dieser mit 
dem Einfuhren des Schaftes in die Aufnahmeausnehmung im Trichter in diesem so fest, 
dass beim Aufschrauben der Bundmutter und auch bei deren Anziehen ein Verdrehen 
Oder Verkanten des Hammerkopfes im Trichter ausgeschlossen ist. Hierzu sind die 
Kontaktflachen vorgesehen, die ein solches Verdrehen oder Verkanten des Hammer- 
kopfes ausschlieBen. Der Hamamerkopf als solcher rutscht praktisch in den Trichter so 
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hinein, dass er mit dem Anziehen der Bundmutter nicht mehr verdreht werden karm, 
dennoch aber dem Hammerkopf oder besser gesagt der Hammerkopfschraube die Mog- 
lichkeit belasst, im Trichter so verschwenkt zu werden, dass die Bundmutter einfach in 
die Gabel der anderen Halbschale hineingleitet. Der wahrscheinlich einfachere Weg, 
dass absolute Festsitzen der Hammerkopfschrauben im Trichter der Haltevorspriinge zu 
gewahrleisten ist der, die Hammerkopfschrauben bzw. die Hammerkopfe selbst ent- 
sprechend der Form des Trichters anzupassen. Es besteht aber auch die Mogiichkeit, 
die Trichter entsprechend zu andem und die Hammerkopfe als solche unverandert zu 
lassen. Dies wird im Anspmch 1 entsprechend gelehrt. Denkbar ist es dabei letztlich 
auch, dass die Hammerkopfe und die Trichter geandert und aufeinander angepasst wer- 
den, doch ist dies mit entsprechenden Anderungskosten sowohl beim Trichter wie beim 
Hammerkopf verbunden. Wichtig und Kern der vorliegenden Erfmdung ist es, ein Ver- 
schwenken oder Verkanten der Hanmierkopfschrauben im Trichter sicher auszuschlie- 
Ben, indem beide Teile soweit aneinander angepasst sind, dass der Hammerkopf nach 
dem Einsetzen in den Trichter sich praktisch nur noch im Verschwenken der Hammer- 
kopfschraube bewegen kann, wahrend er ansonsten festgesetzt ist. 

Nach einer zweckmaBigen Ausfiihrung der Erfindung ist vorgesehen, dass der 
Hammerkopf keilformig und dem Trichter angepasst ausgebildet und mit die Kontakt- 
flachen vorgebenden Anformungen versehen ist, wobei auch der Schaft Kontaktflachen 
aufweist, die uisgesamt ein Verdrehen im Trichter verhindem. Die Anformungen und 
die entsprechend geschaffenen Kontaktflachen legen sich beim Einfiihren in den Trich- 
ter an dessen Irmenwande so an, dass er zwar gezielt in der Aufhahmeausnehmung 
verschwenkt werden k ann, um ein Uberschieben fiber ein Geriistelement, d. h. also m 
der Regel ein Rohr sicher zu ermoglichen. Verhindert wird aber das Hin- und Herbe- 
wegen rechtwmklig zu diesem Schwenkvorgang der Hanmierkopfschraube im Trichter. 
Damit ist mit dem Festlegen der Bundmutter immer sichergestellt, dass die Hammer- 
kopfschraube sicher im Trichter sitzt und auch durch Schlage und plotzliche andere 
Bewegimgen nicht losgeriittelt werden kann. Vielmehr wurde bei entsprechender Aus- 
bildung des Hammerkopfes der Hammerkopfschrauben auch im ungunstigen Fall, d. h. 
insbesondere bei ungenugendem Anziehen der Bundmutter immer noch eine Verbin- 
dung zu Stande kommen, die fur erne Fixiemng der Geriistelemente Sorge tragt. Die 
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am Schaft ausgebildeten Kontaktflachen sichern das gezielte Festsetzen der Hammer- 
kopfschraube im Trichter zusatzlich, ohne aber den Verschwenkvorgang zu behindera 
Oder gar zu verhindem. 

Eine besonders gunstige und das Festsetzen des Hammerkopfes im Trichter 
sicherende Ausbildung der Kontaktflachen ist die, bei der die Anformungen den freien 
Hanmierkopfenden zugeordnet oder an ihnen ausgebildet sind. Weiter vome ist bereits 
erlautert worden, dass der Hammerkopf das obere Ende der Hammerkopfschrauben 
bildet, der sich an das Gewinde anschlieBt und der letztlich T-formig ausgebildet ist, 
sodass sich rechts und links vom Schaft die sogenannten freien Hammerkopfenden 
ergeben. Diese Hanunerkopfenden weisen Kontaktflachen, also ebene Flachen auf, 
wahrend bei bekannten Hammerkopfschrauben diese Hammerkopfenden ballig ausge- 
bildet sind. Aufgrund der Balligkeit kann es nicht zu einem Festsetzen im Trichter 
kommen, was aber mit Hilfe der beschriebenen ebenen Kontaktflachen moglich ist. 
Entgegen der bisherigen Auffassung kann trotz der ebenen Kontaktflachen die Hammer- 
kopfschraube noch in der zugeordneten Aufnahmeausnehmung hin- und hergeschwenkt 
werden um ein Uberschieben uber ein Rohrelement zu ermoglichen. 

Eine weitere Sicherung des Hanunerkopfes bzw. der Hammerkopfschraube un 
Trichter des Haltevorsprunges wird erreicht, wenn die freien Hammerkopfenden in 
Richtung Schaft abgeschragt und eine ebene Flache bildend geformt smd. Damit zieht 
sich der Hammerkopf bzw. die gesamte Hanmierkopfschraube in den Trichter hinein, 
sodass der Hammerkopf und damit die Hanunerkopfschraube mit dem Festsetzen der 
Bxmdschraube ein Verkanten voUig ausschlieBen, 

Eine weitere Optimierung des Hanunerkopfes wird dadurch erreicht, dass die 
freien Hammerkopfenden vom Hammerriicken ausgehend eine kurze vom Schaft weg- 
weisende Schrage, dann eine kurze Senkrechte und schlieBlich eine zum Schaft weisen- 
de Langschrage aufweisen. Insbesondere die zuletzt erwahnte Langschrage fordert das 
sichere Festsetzen im Trichter, weil nun die freien Hammerkopfenden zusatzlich der 
besonderen Form des Trichters bzw. deren Begrenzungswande angepasst werden. 
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Eine weitere Sicherung der Hammerkopfschraube gegen Verkanten oder Ver- 
drehen wird dadurch erreicht, dass der Schaft im Ansatzbereich Kontaktflachen erge- 
bend flachig ausgebildet ist. Dieser Schaft, der sich an das untere Ende bzw. die Kan- 
ten der Aufnahmeausnehmung anlegt, verhindert ebenfalls ein Verdrehen und Versetzen 
der Hammerkopfschraube in dem Trichter. Eine genaue Lage und ein genauer Sitz des 
Hammerkopfes im Trichter ermoglicht es. die Bundmuttem festzuziehen und festzuset- 
zen ohne dass es durch eine erganzende Bewegung des Hammerkopfes moglich ware, 
die einmal erreichte Verbindung und das einmal erreichte Festsetzen des Geriistelemen- 
tes wieder zu lockem. 

Weiter oben ist eriautert worden, dass die freien Hammerkopfenden senkrechte 
Kontaktflachen aufweisen. Erganzend ist vorgesehen, dass auch der Schaft mit ent- 
sprechenden Kontaktflachen ausgeriistet ist, sodass dementsprechend der Schaft im 
Ansatzbereich wie die freien Hammerkopfenden senkrechte Kontaktflachen aufweist 
und zwar senkrecht zur Langserstreckung des Hanmierkopfes. 

Wiederum zur gleichmaBigen und quasi zwangsweisen Einfiihrung des Hammer- 
kopfes in den Trichter dient eine Weiterbildung, nach der die die Kontaktflachen be- 
grenzenden Kanten angefast sind, wobei die Fasen sich in Richtung Gewinde verbrei- 
temd ausgebildet sind. Diese besonderen Fasen erleichtem daniber hinaus das Ver- 
schwenken der Hanmierkopfschraube in der vorgesehenen Richtung, d. h. urn die 
Langsachse des Hammerkopfes. 

Eine besonders zweckmaBige Ausbildimg ist die, bei der die Kontaktflachen an 
den freien Hanmierkopfenden und im Ansatzbereich des Schaftes ausgebildet sind. 
Dadurch, dass die sichernden Kontaktflachen sowohl dem eigentlichen Hammerkopf 
wie auch dem Ansatzbereich, d. h. also dem Schaft zugeordnet sind, wird in zwei von- 
einander unabhangigen Bereichen fur eine Sicherung der Hammerkopfschraube gesorgt, 
sodass auch bei ungliicklichen Zusammenhangen ein inrnier sicherer Sitz der Hammer- 
kopfschrauben gewahrleistet ist. Dies bedeutet, dass eine besonders sitzsichere Ham- 
merkopfschraube geschaffen ist. 
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Die im Ansatzbereich geschaffenen Kontaktflachen sorgen fiir eine Verdrehsi- 
cherung, weil durch sie ein Verdrehen der Hammerkopfschraube in der Aufnahmeaus- 
nehmung ausgeschlossen ist. Eine zusatzliche Sicherung ist dann erreicht, wenn die 
Kontaktflachen im Ansatzbereich des Schaftes un eingefiigten Zustand bis in das gabel- 
formige freie Endstuck des SchlieBbugels reichend ausgebildet sind. Die Hammerkopf- 
schraube bzw. ihr Schaft wird somit sowohl im Bereich der Aufhahmeausnehmung, 
also im Endbereich des Trichters, wie auch im SchlieBbugel gesichert, sodass auch bei 
auBerster Kraftaufwendung ein Verdrehen und damit ein Schragsetzen der Hammer- 
kopfschraube ausgeschlossen ist. 

Das nach wie vor notwendige Verschwenken der Hanmierkopfschraube im 
Trichter u. a. auch zum Einfuhren des Schaftes in das gabelformige freie Endstuck des 
SchlieBbugels, ist auch bei entsprechender Ausbildung der Kontaktflachen gesichert, da 
gemaB der Erfmdung die freien Hammerkopfenden auf der dem Trichter zugewandten 
Seite geringfugig abgeflachte Auflageflachen aufweisen. Diese geringfugig abgeflachten 
Auflageflachen liegen auf dem Grund bzw. dem Boden des Trichters auf, der hier 
ebenfalls geringfugig abgeflacht ist, sodass ein genauer Sitz des Hammerkopfes gesi- 
chert ist. Das notwendige Verschwenken der Hammerkopfschraube dagegen ist mog- 
lich, Durch die beidseitig abgeflachten Auflageflachen rutscht die Hammerkopfschraube 
nach Beendigung des Schwenkvorganges immer wieder in die Ausgangslage und zwar 
so zuriick, dass dann auch die entsprechenden Kontaktflachen mit den korrespondieren- 
den Flachen des Trichters fiir einen sicheren Sitz der Hammerkopfschraube sorgen 
konnen. 

Bei der entsprechenden Anpassung bzw. besser gesagt Veranderung der Ham- 
merkopfschraube und insbesondere ihres Hammerkopfes kommt man der Tatsache 
entgegen, dass eine Unzahl derartiger Geriistkupplungen im Einsatz ist, deren Ver- 
anderung erhebliche Aufwendungen erfordem wilrde. Da gemaB der Erfindung ledig- 
lich die Hanmierkopfschrauben geandert werden miissen, also Bauteile die sowieso in 
regelmaBigen Abstanden ausgetauscht werden, ist die fiir die Sicherheit so vorteilhafte 
Ausfiihrung moglich, ohne dass der Aufwand allzu groB ist. Letztlich aber besonders 
vorteilhaft ist es, wenn gemaB der Erfmdung die freien Hammerkopfenden einerseits 



und der Trichter der Haltevorspriinge andererseits korrespondierend ausgebildet sind. 
vorzugsweise aufeinander abgestimmte Kontakt- und Auflagenache aufweisen. GemaB 
der Erfmdung ubernimmt die Anpassung hier nicht nur der Hammerkopf, sondern eben 
auch der Trichter, d. h. also beide Bauteile, was naturgemaB eine noch groBere Si- 
cherheit bringt. Grundsatzlich reicht die beschriebene entsprechende Veranderung der 
Hammerkopfschrauben, weil sie schon die ausreichende Sicherheit bringt, die ffir den 
Betrieb derartiger Geriistkupplungen notwendig ist, doch stellt die oben beschriebene 
Losung eine Optimiening dar. 

Das Einfugen der Hammerkopfenden bzw. des gesamten Hammerkopfes in den 
Trichter wird gemaB der Erfmdung dadurch begunstigt. dass die Hammerkopfenden 
eine gleitfreundliche Beschichtung aufweisen. vorzugsweise im Bereich der Kontakt- 
und Auflageflachen. Dies kann beim Einsatz geschehen oder aber dadurch, dass die 
Hammerkopfe bzw. ihre Hammerkopfenden eine entsprechende Beschichtung erhalten, 
die das entsprechende Festsetzen im Trichter begunstigt, die gleichzeitig aber auch die 
Moglichkeit gibt, die Hammerkopfschraube bei Bedarf wieder aus der Aufiiahmeaus- 
nehmung herauszuschieben. Eigentlich reicht es, wenn die Kontakt- und Auflageflachen 
Oder auch nur die Kontaktflachen eine entsprechende Beschichtung aufweisen. wobei 
dies auch erreicht werden kann, dass der Trichter entsprechende Kontaktflachen erhalt, 
sodass ein entsprechend aus Hartmaterial bestehender Hammerkopf sich darin gesichert 
festsetzen kann. 



Eine besonderes einfache Ausfiihrung fur einen einschubfreundlichen Hammer- 
kopf ist die, bei der die Hanmierkopfenden oder die gesamten Hammerkopfschrauben 
aus einem gegeniiber dem Halbschalenmaterial weicheren Material gefertigt sind. Denk- 
bar ist es beispielsweise an den entsprechenden Kontaktflachen oder an den Hammer- 
kopfenden auf die normalerweise hier vorgesehene galvanische Verzinkung zu verzich- 
ten. Zwar kann es dann in diesem Bereich zu einem gewissen VerschleiB kommen, der 
aber bei entsprechender Ausbildung und bei entsprechender GroBe der Kontaktflachen 
keine Schaden befiirchten lasst. 



Je nach Ausbildung des Trichters oder auch der gesamte Gerustkupplung kann 
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es moglich sein, dass der Hammerkopf nicht ausreichend weit in den Trichter hinein- 
rutscht. Er ist dann zwar aufgrund der erfmdungsgemaBen Ausbildung sicher festgesetzt 
und kann sich nicht verkanten, doch ist nicht ausgeschlossen, dass das Geriistelement 
dann auf dem Hammerkopfnicken ruht und nicht richtig festgesetzt werden kann. Um 
dies zu verhindem, ist vorgesehen, dass der Hammerkopfnicken eine Einbuchtung 
aufweist, die mit dem eingespannten Geriistelement, also vor allem Rohr korrespondie- 
rend ausgefuhrt ist. Auch in einem solch ungiinstigen Fall ist dann ein sicheres Auflie- 
gen des Geriistelementes auf dem Hanrnierkopfrucken sichergestellt. Ein immer siche- 
res Setzen des Geriistelementes in der Kupplung ist gewahrleistet. 

Insbesondere fur die Ruckseite des Trichters ist eine Ausbildung zweckmaBig, 
nach der eine weitere Kontaktflache ahnlich der Kontaktflache vorgesehen aber im 
Bereich des Schaftes sich V-formig erweitemd bis mittig des Hammerkopfes hochgezo- 
gen ausgefuhrt ist. Auch hierdurch wird der Schwenkvorgang gezielt belassen, ohne 
dass es zu dem gefahrlichen Verkanten des Hammerkopfes im Trichter kommen kann. 

Weiter vome ist bereits erlautert worden, dass auch die Mdglichkeit besteht, den 
Trichter der Haltevorspriinge den Hammerkopfen entsprechend zu andem. Dement- 
sprechend sieht die Erfindung erganzend vor, dass der Trichter der Haltevorspriinge im 
Trichtertiefsten dem Hammerkopf so angepasst und mit Kontaktflachen ausgebildet ist, 
dass ein Verschwenken hzv/. Verkanten der Hammerkopfschraube beim Anziehen des 
Spannelementes verhindert ist. Dabei soil durch die Form des Trichters sichergestellt 
werden, dass die Hammerkopfschraube nach wie vor einfach eingelegt und auch darin 
den Notwendigkeiten entsprechend verschwenkt werden kann, allerdings ohne zu ver- 
kanten. Dadurch ist ein immer sicherer Sitz beim Anziehen des Spannelementes m dem 
Trichter bzw. im Trichtertiefsten gewahrleistet. 

Besonders zweckmaBig ist es, wenn die Kontakt- und Auflageflachen die Ham- 
merkopfenden und die dazwischen liegenden Bogenflachen einfassend ausgebildet sind. 
Ahnlich wie bei der Anpassung der Hammerkopfschraube an die Form des Trichters ist 
hier umgekehrt vorgesehen, dass der gesamte Hammerkopf durch entsprechende An- 
passungen rundum im Trichtertiefsten sicher gelagert ist, wobei immer darauf zu achten 
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ist, dass zum Einlegen des Spaimelementes ein Verschwenken urn die Langsachse des 
Schraubteils moglich ist. Mit Hilfe der KontaktHachen wird ein Verschwenken um die 
Langsachse des Hammerkopfes vennieden. 

Eine weitere zweckmaBige Ausbildung ist die, bei der der Trichter erst kurz vor 
dem Trichtertiefsten die Kontaktflachen aufweist, wobei der entsprechende Ansatz die 
"Dicke" des Hammerkopfes beriicksichtigend angeordnet ist. Hier sieht die Erfmdung 
vor, dass der Trichter zunachst entsprechend weit ist, imi das Einlegen der Hammer- 
kopfschraube bzw. des Spannelementes zu erleichtem. Erst mit oder kurz vor Erreichen 
des Trichtertiefsten erfolgt die Einfassung des Hammerkopfes durch die besondere 
Form des Trichters. Damit ist dann die Verschwenkbarkeit bzw. besser gesagt Verkan- 
tungssicherheit gewahrleistet. 

Die Erfmdung zeichnet sich insbesondere dadurch aus, dass eine Gerustkupp- 
lung geschaffen ist, die riittelsicher bzw. die iiber sitzsichere Hammerkopfschrauben 
verfiigt, sodass auch unter schwierigen Verhaltnissen gearbeitet werden kann, ohne dass 
der genaue Sitz jeder Hammerkopfschraube gesondert untersucht wird. VieUnehr sind 
die Hanmierkopfe mit Anformungen bzw. Kontaktflachen versehen, die mit dem Trich- 
ter im Haltevorsprung der jeweiligen Halbschale ubereinstimmten, sodass mit dem 
Aufbringen der Bundmutter ein schadliches Verdrehen oder Verkanten des Hammer- 
kopfes im Trichter ausgeschlossen werden kann. Die Kontaktflache ist dabei nicht nur 
an den Hammerkopfenden vorgesehen, sondem auch im Ansatzbereich des Schaftes, d. 
h. im Ubergangsbereich bis zum Gewinde und zwar so, dass der Schaft in diesem Be- 
reich immer an der Aufnahmeausnehmung und zweckmaBigerweise auch noch an den 
gabelformigen Endstucken anliegt, sodass ein Verdrehen oder Verkanten des Hammer- 
kopfes sicher ausgeschlossen ist. Der notwendige Aufwand fiir die Anderung der Ham- 
merkopfschrauben ist im Verhaltnis zu der wesentlich groBeren Sicherheit ausgespro- 
chen gering, zumal bei den vorhandenen Gerustkupplungen nichts geandert werden 
muss. Vielmehr muss nur beim sowieso notwendigen Austausch der Hammerkopf- 
schrauben die bisherige Ausfuhrung gegen die neue ausgetauscht werden. Die mit die- 
sen Hammerkopfschrauben der neuen Bauart erreichbare Sicherheit ist um ein Vielfa- 
ches hoher, sodass auch bei unglucklichen Zusammenhangen auftretende Schlage und 
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sonstige Belastungen die Festigkeit der Hammerkopfschraube nicht beeintrachtigen 
konnen. Sie ist immer sicher im Trichter festgelegt, ohne dass es auch beispielsweise 
durch ruttelnde Belastungen im Bereich von Bahndammen o. a. Probleme bei derartigen 
Geriisten nicht mehr geben wird. Neben der Anpassung des Hammerkopfes ist auch die 
Moglichkeit gegeben, den Trichter der Haltevorspriinge entsprechend der Form des 
Hammerkopfes anzupassen. 



Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegenstandes ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung der zugehorigen Zeichnung, in der ein bevorzugtes 
Ausfuhrungsbeispiel mit den dazu notwendigen Einzelheiten und Einzelteilen dargestellt 
ist. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Geriistkupplung mit einseitig ein Geriistelement festle- 

genden Halbschalen und einer geofftieten Halbschale bzw. 
einem SchlieBbugel, 

Fig. 2 eine Hammerkopfschraube in Seitenansicht, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Haltevorsprung mit Trichter, 

Fig. 4 eine andere Ausfuhrang einer Geriistkupplung mit schrag 

sitzender Hammerkopfschraube, 

Fig. 5 eine Hammerkopfschraube mit den verdeutlicht wiederge- 

gebenen Anformungen, 

Fig. 6 eine Hanmierkopfschraube alter Bauart im Einsatz mit 

schragsitzendem Hanmierkopf, 

Fig. 7 eine Gerustkupplung, im Bereich des Trichters geschnitten 

dargestellt imd mit einsitzendem Hammerkopf , mit beson- 
ders ausgebildeten Kontaktflachen und insbesondere eine 
Einbuchtung im Bereich des Hammerriickens, 

Fig. 8 eine entsprechend ausgebildete Hammerkopfschraube in 

Seitenansicht, etwa maBstabsgetreu, 

Fig. 9 ein vergroBerter Hanmierkopf mit den gesondert ausge- 

bildeten Schragen und der Einbuchtung im Bereich des 
Hanmierruckens , 
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Fig. 10 



die Hammerkopfschraube von der Seite her gesehen 
mit Draufsicht auf das Hammerkopfende und 
eine Draufsicht auf den Hammerkopf mit entspre- 
chender Einbuchtung, 

eine Seitenansicht der Geriistkupplung mit ange- 
passtem Trichter und 

eine perspektivische Wiedergabe der Geriistkupp- 
lung, bei der wiederum die Ausbildung des Trich- 
ters angedeutet bzw. verdeutlicht ist. 



Fig. 11 



Fig, 12 



Fig. 13 



Fig. 1 zeigt eine Geriistkupplung 1 teilweise im gespaimten oder verspannten 
und einmal im geoffneten Zustand, Derartige Geriistkupplungen 1 dienen dazu winklig 
zueinander stehende Geriistelement 2 wirksam miteinander zu verbinden oder besser 
gesagt aneinander festzulegen. Die Halbschalen 3, 4 sind urn einen Bolzen 5 schwenk- 
bar miteinander verbunden, wobei auf der dem Bolzen gegeniiberliegenden Seite ein 
Spannelement 6 vorgesehen ist um nach dem Einlegen des Gerustelementes 2 dieses 
fiber das Spaimelement 6 wirksam festzulegen. 

Wiederum schwenkbar mit der Halbschale 4 verbunden ist eine weitere Halb- 
schale 7, die als SchlieBbugel 8 bezeichnet wird und die dazu dient das hier nicht dar- 
gestellte Geriistelement ebenfalls in den Verbund einzuschlieBen. Als Spannelement 6 
dient bei der Ausfuhrung nach Figur 1 eine Hanunerkopfschraube 10, die fiber einen 
am Haltevorsprung 1 1 festlegbaren Hammerkopf 12 verfiigt, wobei dieser Hanunerkopf 
12 der Hammerkopfschraube 10 eine so ausreichende Verschwenkbarkeit gewahrleistet, 
dass bei geoffheter Halbschale 3 das jeweilige Geriistelement 2 in die verbliebene oder 
in die gezielt offengehaltene Offhung eingefuhrt werden kann. 

Nach dem losen Einfiihren des Gerustelementes 2 wird die Halbschale 3 um den 
Bolzen 5 auf die Halbschale 4 zubewegt und die Hammerkopfschraube 10 so ver- 
schwenkt, dass der Schaft 13 mit dem Gewinde 14 und der Bundmutter 15 in das gabel- 
formige Endstuck 16 der Halbschale 3 eingefuhrt werden kann. Dann wird die Bund- 
mutter 15 aufgeschraubt, bis sie sich auf dem Gewinde 14 fortbewegend an die ent- 
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sprechenden Flachen des gabelformigen Endstuckes 16 des SchlieBbugels 8 sorgt. Da- 
mit erfolgt dann die Einspannung des Geriistelementes 2, ohne dass es eines Richtens o. 
a. bedarf, weil, wie noch weiter ausgeffihrt, sich der Hammerkopf 12 im Trichter 26 
wirksam festsetzt. 

Ein derartiges Festsetzen des Hammerkopfes 12 in dem Trichter 26 ist deshalb 
moglich, weil der Hammerkopf 12 an den Hammerkopfenden 17, 18 Anformungen 20, 
21 aufweist, die beim Einschieben des Hammerkopfes 12 in den Trichter 26 fur dessen 
wirksames Festlegen sorgen. Auch im Bereich des Hammerriickens 23 sind Anformun- 
gen 22 vorgesehen, sodass sich ein bogenformiger HanMnerriicken 23 ergibt, was auch 
bei der weiter hinten beschrieben besonderen Ausfiihrung der Anformungen 20, 21 eine 
optimale Stabilitat des Hammerkopfes 12 gewahrleistet. 

Figur 2 und weiter hinten auch Figur 5 verdeutlichen, dass zusatzlich zu den 
Anformungen 20, 21 auch im Bereich des Schaftes 13, und zwar im Ansatzbereich 29 
Anformungen 24 und zwar beidseitig vorgesehen sind. Diese Anformungen 24 reichen 
bis uber die Wandung 31 der Aufhahmeausnehmung 25 hinaus, sodass sich der Schaft 
13 und damit die gesamte Hammerkopfschraube im Trichter nicht mehr verdrehen oder 
verschwenken lasst, sodass ein Verkanten oder Schragsetzen des Hammerkopfes im 
Trichter ausgeschlossen ist. 

Die Anformungen 20, 21 und auch 24 sind so ausgebildet, dass sich ebene Kon- 
taktflachen 27 und 28 ergeben, die das weiter vome beschriebene Festsetzen des Ham- 
merkopfes 12 bzw. Schaftes 13 sichem, sodass ein Schrageinsetzen des Hammerkopfes 

12 Oder ein Verkanten wirksam unterbunden ist. 

Zusatzlich zur Kontaktflache 28 ist im Ansatzbereich der Einfachheit halber erne 
weitere ebene Kontaktflache 30 geschaffen, sodass m diesem Ansatzbereich der Schaft 

13 im Schnitt gesehen viereckig oder rechteckig ist. 

Figur 2 zeigt eine derartige Hanmierkopfschraube 10 mit den neu geschaffenen 
Kontaktflachen 27, 28 und auch 30. Erkennbar ist hier auch, dass die Kontaktflachen 
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27 bzw. die flachigen Anformungen 20, 21 so ausgebildet sind, dass sie eine zum 
Schaft 13 bin sich ausbildende bzw. in diese Richtung verlaufende Schrage ergeben. 
Damit ist beim Einffihren der Hanunerkopfschraube 10 in den Trichter 26 und dabei in 
die Aufhahmeausnehmung 25 ein Festsetzen des gesamten Hammerkopfes 12 im Trich- 
ter 26 gesichert. 

Diese besondere AusbUdung wird anhand der Figur 3 verdeutlicht, wobei hier 
die Schragflachen. die mit den Kontaktflachen 27 korrespondiem, mit 34 und 35 be- 
zeichnet sind. Erkennbar ist hier auch die Aufnahmeausnehmung 25. die zum Durch- 
fiihren des Schaftes 13 mit dem Gewinde 14 dient, wobei im Grund des Trichters 26 
Oder im Boden des Trichters 26 eine AufliegeflSche 33 erkennbar wird, die mit der 
Auflageflache 32 der Hammerkopfenden 17, 18 korrespondierend ausgeffihrt ist. Mit 
dem Einschieben oder Einziehen des Hammerkopfes 12 in den Trichter 26 kommt die 
Auflageflache 32 auf die Aufliegeflache 33 zu liegen, sodass eine Optimallage fiir den 
Geriistbauer erkennbar wird, in die er die Hammerkopfschraube zweckmaBigerweise 
zuriickschwenkt, wenn er das Gerustelement 2 eingefiihrt hat und nun durch Aufdrehen 
der Bimdmutter 15 auf das Gewinde 14 eine Verspannung des Gerustelementes 2 erzie- 
len will. 

Die Figuren 4 imd 5 zeigen eine Geriistkupplung, die im Prinzip der nach den 
Figuren 1 bis 3 entspricht, nur das hier eine schrag liegendene Hammerkopfschraube 
10 zum Einsatz kommt, weil die Halbschale 3 kurzer als bei der Ausfuhrung nach Fi- 
gur 1 ausgebildet ist. 

Figur 5 zeigt erganzend die beispielsweise bei der Hammerkopfschraube 10 zum 
Einsatz kommenden Anformungen 20, 21 sowie auch 22 und 24, die wiederum die 
gewunschten Kontaktflachen 27, 28 ergeben, die fur den sicheren Sitz der Hammer- 
kopfschraube 10 im Trichter 26 sorgen. 

Figur 6 zeigt eine Geriistkupplung 1 kn Einsatz zum Verbinden zweier im Win- 
kel zueinander verlaufender Gerustelemente 2, 2'. Erkennbar ist hier, dass die eine der 
beiden zum Einsatz kommenden Hammerkopfschrauben 10 einen Hammerkopf 12 auf- 
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weist, der schrag im Trichter 26 sitzt und damit so, dass er bei einer rutteinden oder 
schlagartigen Bewegung in den richtigen Sitz hineinrutschen kann, der dann aber nicht 
mehr eine sitzsichere Fixierung des Geriistelementes 2' sichert. Bei der hier gezeigten 
Hammerkopfschraube 10 kommt ein Hammerkopf 12 zum Einsatz, der uber ballige 
Hammerkopfenden 17, 18 verffigt. Diese balligen Hammerkopfenden 17, 18 sind zwar 
fur das Verschwenken der Hammerkopfschraube 10 im Trichter 26 von Vorteil, konnen 
aber wie in Figur 6 gezeigt, zu einer gefahrlichen Position des Hammerkopfes 12 fuh- 
ren. 

Figur 7 zeigt eine Geriistkupplung 1 bei der ein Geriistelement 2 entsprechend 
bereits von den beiden oberen Halbschalen 3 und 4 eingeklemmt ist. Dies erfolgt mit 
Hilfe der nur zum Teil erkennbaren Hammerkopfschraube 10, bei der die Bundmutter 
15 mit dem Bund 19 bereits angezogen ist. 

Auch die weitere Halbschale 7 ist bereits mit Hilfe der Hammerkopfschraube 
10' fixiert, wobei durch den Schnitt im Haltevorsprung 11' der Sitz des Hammerkopfes 
12 im Trichter 26 erkennbar wird. Der Hammerkopf 12 hat bei dieser Ausbildung an 
den Hammerkopfenden 17, 18 quasi gestufte Kontaktflachen 27. Naheres dazu wird 
weiter hinten erlautert. Auch die Kontaktflachen 28 im Bereich des Schaftes 13 sind 
besonders einschubfreundlich ausgebildet, weil die entsprechenden Kanten angefast 
bzw. abgeschragt sind. Dies wird insbesondere aus Figur 9 deutlich. 

Der Hammerkopfirucken 23 ist mit einer Einbuchtung 48 ausgeriistet, um das 
Einlegen des Geriistelementes 2 zu erleichtem und auch dann zu ermoglichen, wenn aus 
irgendwelchen Griinden der Hammerkopf 12 nicht weit genug in den Trichter 26 einge- 
schoben werden kann. Die Einbuchtung 48 entspricht der AuBenwand des Geriistele- 
mentes 2 bzw. ist dieser so angepasst, dass das Gerustelement 2 bzw. das entsprechen- 
de Rohr auch ggf. auf dem Hammerkopf 12 aufliegen kann. 

Figur 8 verdeutlicht eine derartige Hammerkopfschraube 10, wobei nicht nur im 
Bereich des Hammerriickens 23 die Einbuchtung 48 erkennbar ist sondem auch die 
gestufte Ausbildung der Kontaktflachen 27. 
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Diese besondere Ausbildung der Kontaktflachen 27 oder besser gesagt der Ham- 
merkopfenden 17 und 18 werden insbesondere aus Figur 9 erkennbar, wobei deutlich 
wird, dass zunachst eine Richtung Hammerrucken 23 gerichtete Schrage 38 vorhanden 
ist, die in eine kurze Senkrechte 39 ubergeht, woran sich dann eine Langschrage 40 
anschiieBt, sodass der schon mehrfach erwahnte sichere und gute Sitz des Hammer- 
kopfes 12 im Trichter 26 erreicht wird. Zusatzlich sind aber die Kanten 42, 43 im 
Bereich des Schaftes 13 oder am Ansatzbereich des Schaftes 13 mit Fasen 44, 45 verse- 
hen, wobei diese Fasen 44, 45 bzw. die dadurch erreichten Abschragungen sich in 
Richtung Schaft 13 verbreitem oder erweitem. Es ergibt sich also auch hier erne Art 
Keil, der das gezielte Einfiihren und Festsetzen des Hammerkopfes 12 im Trichter 26 
begiinstigen soli und auch wirklich begxinstigt. 

Figur 10 zeigt die Ausbildungen der Schrage 38, der Senkrechten 39 und der 
Langschrage 40, im Bereich der Hammerkopfenden 17, 18, wobei das Emfuhren in den 
Trichter 26 durch die schon erwahnten Fasen 44, 45, 45' bzw. der Kanten 42, 43, 43' 
begiinstigt wird. 

Figur 11 gibt eine Draufssicht auf den Hammerrucken 23 des Hammerkopfes 12 
wieder, wobei die muldenformige Einbuchtung 48 erkennbar wird und auch die Aus- 
bildung der Schragen 38 an den Hammerkopfenden 17 und 18. Zusatzlich sind noch 
Abflachungen 47 an den Ecken des Hanmierkopfes 12 vorgesehen, sodass sich ein 
insgesamt optimal einsetzbarer und festsetzbarer Hammerkopf 12 ergibt. 

Die Ausbildung der Gerustkupplung, nach der der Trichter 26 in den Haltevor- 
spriingen 1 1 der Form des Hammerkopfes 12 angepasst ist, verdeutlichen die Figuren 
12 und 13. In der Seitenansicht der Gerustkupplung 1 ist der Trichter 26 wiederge- 
geben und verdeutlicht, dass das Trichtertiefste 55 insbesondere dem Hammerkopf 12 
so angepasst ist, dass sich Kontaktflachen 27' ergeben. Da auch die Weiterfuhrung des 
Trichtertiefsten, die ja geoffhet ist, um den Schaft 13 der Hammerkopfschraube durch- 
zulassen, mit einer Kontaktflache 28' versehen ist, ergibt sich die gewunschte Siche- 
rung des Spannelementes 6 im Trichter 26 bzw. den Haltevorspriingen 11. Zusatzlich 
ist dann auch das Trichtertiefste 55 den Bogenflachen 56 angepasst, sodass sich gezielte 
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Auflageflachen 32' ergeben. 

Insbesondere in Figur 13 ist angedeutet, dass der Trichter 26 in Richtung Trich- 
tertiefstes 55 Ansatze 58 aufweist, ab denen dann die Anpassung an den Hammerkopf 
12 erfolgt, d. h. erst ab hier sind die Kontaktflachen 27', 32' vorgegeben, um so das 
Einfuhren der Hammerkopfschraube, aber auch das Losen der Hammerkopfschraube 
gezielt zu erleichtem. 

AUe genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen allein zu entnehmenden, 
werden allein und in Kombination als erfmdungswesentlich angesehen. 



1 



Zusammenfassung 

Eine Geriistkupplung 1 mit sitzsicherer Hammerkopfschraube 10 sichert eine bleibend 
sichere Verspannung der Geriistelemente 2, indem die Hammerkopfschrauben 10 mit 
Anformungen 20, 21, 22; 24 versehen sind. Diese Anformungen 22, 21, 22; 24 sind 
korrespondierend mit dem Trichter 26 der Haltevorspriinge 1 1 ausgebildet, wobei sie 
ein die Verschwenkbarkeit wahrendes Festklemmen im Trichter 26 sicherendes Aus- 
sehen aufweisen. Sie sind mit entsprechenden Kontaktflachen 27, 28 versehen, bzw. 
ergeben diese beun Einziehen der Hammerkopfschraube 10 in den Trichter 26 erfolgt 
ein Festsetzen im Trichter. Dieses Festsetzens wird gezielt noch dadurch begunstigt, 
dass die Hammerkopfenden 17, 18 gestuft ausgebildet sind und zwar ausgehend vom 
Hammerkopfrucken 23 in Form einer Schrage 38, einer kurzen Senkrechten 39 und 
einer Langschrage 40. Zusatzlich sind die Kanten 42, 43 am Schaft 13 mit Fasen 44, 
45 versehen. Eine Einbuchtung 48 am Hammerriicken 23 erleichtert das Einfiihren des 
Genistelementes 2 bei bereits eingesetzter Hammerkopfschraube 10. Neben der Ande- 
rung der Hammerkopfschrauben 10 ist auch eine Anpassung des Trichters 26 an die 
Form des Hanmierkopfes 12 vorgesehen, wobei es denkbar ist, dass auch beide Teile 
einander angepasst werden. 



Fiir die Veroffentlichung ist Fig. 1 vorzusehen. 



